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1. Kumanda panosunun montaji

Arcode kumanda panosunu, fren direncini, varsa akii kutusunu ve UPS’i monte ediniz.
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Sekil-1: Akii kutusu olciileri (Akii kutusu sadece motor siirerek
kata getirme yapilan sistemler icin gereklidir).
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d Sekil-2b: Arcode
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Sekil-2a: Arcode kontrol panosu (Pano boyutlari
ve sekli uygulama tipine gore degisiklik
gosterebilir)
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e ot s e s Dikkat: Fren direnci mutlaka yatay
1.5 A A A konumda  monte  edilmelidir.
>em 30.5cm Kesinlikle pano iizerine monte
Montaj delikleri Montaj delikleri edilmemelidir.

Sekil-3: Tip-A ve Tip-B fren direncleri él¢iileri
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2. Motor baglantilar:

Motor beslemesi, motor PTC, frenler ve frenlerin geri besleme kontaklari, motor fani, enkoder, fren direnci ve var ise akii kutusu

baglantilarini yapiniz.
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Sekil-4: Motor, fren, fan, enkoder, fren direnci ve akii baglantilar:
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***Fren direncinin

Ak kutusu

! Enkoderiniz i¢in uygun baglantiy1

termistorii yok ise T3-T4

semanizda bulabilirsiniz

kopriileyin.
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Pano besleme girigleri. Bu
¢ikisler UPS tarafindan pano
beslemesi i¢in kullanilir.

e
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UPS besleme girisleri, bu
girigler UPS’i beslemek i¢in
kullanilir.

Sekil-5: UPS baglantisi

***Pano igerisinde SERVOSAN marka UPS var ise bu baglant1 yapilmaz.
*#*¥UPS in olmadig1 durumda U-LI ile U-LO uglar1 U-NI ile U-NO uglar1 birbirine uygun kablolar ile kisa devre edilmelidir.
Aksi takdirde pano enerjilenmeyebilir.

3. Oto-ayar icin hazirhk

Asansor caligtirilmadan Arcode cihazina Oto-ayar islemi yapilir. Boylece cihaz motorun karakteristik 6zelliklerini 6grenir. Oto-
ayar sirasinda motora hareket elle kumanda ile verildiginden, geri alma kumandasi aktif edilmelidir. Asagida kumanda sistemini
geri almada c¢aligtirmak i¢in yapilmasi gereken baglantilar gosterilmistir.

e Kumanda panosuna sebeke beslemesini baglayiniz (L1, L2, L3, N, PE)

e Kumanda panosunda giivenlik devresi igin asagida gosterilen kopriilemeleri yapiniz.

Kumanda panosu terminalleri:

12 <2 c5 5 9 ollo¥coBBocs w 8 & o
EN 811 EN 81-20

Sekil-6: Giivenlik devresinin kopriilenmesi

e Alt ve iist zorunlu yavasa gecirici manyetik salterlerini (817 ve 818) KBK-12&13 kartinda agagida gosterildigi gibi

100 terminaline kopriileyiniz.
= = 2
Cr a1 B
| _‘%’ _‘%"| KBK-

S

Sekil-7a: Alt ve iist zorunlu yavasa gecirici manyetik salterlerin kopriilenmesi

e Kabin iistii (869) revizyon ve kuyu dibi (868) sinyallerinin KBK-12&13 kartinda asagida gosterildigi gibi 100
terminaline kopriileyiniz. Not: Pano EN81-20 degilse 868’in 100’e kopriilenmesine gerek yoktur.

2 g _é KBK-12&13
RN

Sekil-7b: Kabin iistii revizyon sinyalinin képriilenmesi
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Sekil-8a: KBK12&13 karti

e KBKI2&13 kart1 kuyu i¢i gerekli olan tiim baglantilarin yapildigi karttir. Bu kart iizerinde tiim emniyet devresi
beslemesi ve girisleri, kabin CANbus giris/ ¢ikislar1 ve diger kabin baglantilarmin yapilmasi amaciyla kullanilir. Bu
baglantilar hazir tesisat olmasi durumunda flex kablolarin {izerinde hangi klemense baglanacagi yazilmistir.

Kawit verme, olo ayar ve kuyu &frenme iglemleri
Yardim ekranina gifis Call entry, auto-tuning and shall leaming
Hedp menu access Revizyona alma ve menl fenksivonian

Inspeclion-normal mode seleclion & menuw funclions

Durum ekranlarn - Servis Menish

Stalfus screens o Service Menu
Menilye giris
N D Enler

Direclion arraws , "
Hatalan silme ve mend agaglanm kapatma

Errar deletion and back function
Meniiden ¢ikig

Escape
Sekil-8b: AREM el

e AREM el terminali kuyuya da butonlarin bulundugu herhangi bir CANBus hattina baglanabilir. AREM olmadan Arcode
da ayar yapmak miimkiin degildir.

e AREM CANBus hattina baglanir baglanmaz otomatik olarak calisacaktir. KXCBA kartinin ya da CANBus terminal
olan herhangi bir noktadan baglant1 yapabilirsiniz. {1k kez kurulum yapiliyorsa AREM ile ilk galisirmada Arcode
yazilimin giincellenmesi gerekmektedir (Bakiniz Yazilim Giincelleme).

Sekil-8c: KXCBA CANBus terminali

e Kumanda panosundaki geri alma el terminalinde, geri alma anahtarini “REVIZYON” konumuna alarak asansorii
revizyona aliniz. Bu durumda yukar1 ve asagt butonlari ile motor ileri-geri hareket ettirilebilir.

ININISNINISS
\/

www.arkel.com.tr




Arcode Hizh Kurulum Kilavuzu

V2.13

[] = 5‘::'.!5 ..

Geri alma anahtari

Sekil-8d: Geri alma el terminali

Tim sigortalar1 actiktan sonra SMP ana kesici salterini
¢eviriniz.
Sistem agildiginda sekil 9a AREM’in agilig ekraninda belirir.

Meniiye girmek i¢in AREM iizerinde bulunan “Tools”
butonuna basin.

“Tools” butonuna bir kez basildiginda ckranda erisim
seviyeleri belirir. “Kurulumcu”, “Bakimc1” ve “Misafir”
olarak 3 farkli erisim seviyesi bulunan sistemde en {ist diizey
erisim “Kurulumcu” erigimi olup sistem ilk kuruldugunda
tim seviyeler i¢in sifre “000000”. “Enter” butonuna basarak
meniiye giriniz.

Meniiye girdiginizde yon oklarmi kullanarak “Cihaz
Parametreleri” ikonuna gelin ve Enter butona basarak
mentiye girin.

Sirastyla, “Durak sayis1”, “Sebeke voltaj1”, parametrelerini
kontrol edin.

“Cahsma modu” parametresini “Kurulum Modu” olarak
secin. (EN81-20 standardina gore, tanimlanan bazi kritik
izleme sinyallerinin baglandig1 girisler eger yardimci bir karta
bagli ve bu kart ile ana kontrolcli haberlesemezse sistemin
calismast durdurulmalidir (Er98) Bu parametre “Kurulum
Modu” olarak segildiginde sistem kritik izleme girislerini
kontrol etmeyecektir.)

“Makine Plaka Bilgileri” ekranina gelerek motor plaka
bilgilerini bu ekrana girin.

www.arkel.com.tr

Hedef durafga gidiyor

= 1.6 /s
Akaim 0.3 anp
Devir 291 rpm
IC Bara Lz W
Pozisyon .65 m

Amp | 4mp | dmp

b4
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(140 |LIR 869 [870 ]  [mEK]
Sekil-9a: AREM acihis ekrani

Erigim Seviyesi

&

Furulumcu Seviyesinde Erigim

w

Sekil-9b: Erisim seviyeleri

haz Parametreleri

v/ |

Sekil-9¢: “Cihaz Parametreleri” ayarlar

ElTemel ayarlar
= A=sansdr tanimi
= Cihaz Sainifa
= Irak =sayisi
= Sebeke woltaja (faz-faz arasi)
= Sebeke frekansi
= Falisma modua

[+ Makina plaka bilgileri

[+ Sdriici ayarlari

[+ Kuyu ogrenme ayarlari

[+ Programlanahilir girigler

[+ Programlanabilir gikiglar

[+ Kapi avarlari

[+ Kapi kipriileme fonksivonlari

Sekil-10a: “Calisma ayarlar1” ekram
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4.

“Siiriicii ayarlar1” parametresine gelerek “En yiiksek
Seyir Hiz1”, “Revizyon hmz1” ve “Geri alma hz1”
parametrelerini yiiksek hizda ve revizyon hizlarinda hangi
hizlarla gitmesini istiyorsaniz o hizlara gore ayarlayiniz.
Yiiksek hiz i¢in en fazla motor {izerinde yazan nominal hiz
kullanilmaldir.

“Siiriicii ayarlar1” parametresi altinda bulunan “Enkoder
tipi” parametresine gelerek motor iizerinde bulunan
enkoderin tipini seginiz

Eger motor freninin/frenlerinin mikrosvigleri yoksa ya da
baglanmamis ise “Koruma ve
parametresi  altindaki  “Diger koruma ayarlar”
parametresine gelerek “Motor mekanik fren izleme” ve
“Motor mekanik fren-2 izleme” “Kapali” se¢ilmelidir.

izleme ayarlan”

Oto-ayar islemi

+ Temel ayarlar
+Makina plaka bilgileri
-] Siiricii ayarlara
« Motor otbo-ayari vyapildl
= Motor ydni
=
= En yiksek sevyir haiza
« Bewvizyon hima
« Geri alma himi
= Konfor sewiyesi
+PID Kontrol Ayarlari
+Fren rve motor zamanlamalari
+Kalkig tutma
+Motor enkoder ayarlari

Sekil-10b: “Seyahat Egrisi” ayarlar

-] Siirilcii ayarlari
= Motor octo-ayari yapilda
= Motor sdni
+ Seyahat egrisi
+PID Kontrol Avarlarai
+Fren ve motor zamanlamalari
tKalkig tutma
-Motor enkoder ayarlari
= Enkoder kuplaj zekli
= Motor enkoder ofseti

Endat + SinCo=-2048

= Enkoder sdmni
« Enkoder filtresi

Sekil-10c: “Motor enkoderi ayarlar1”

fafgri yanitlama ayarlari
izel asansir fonksiyonlari
Grup galisma ayarlari
Sesler ve alarmlar
Koruma ve izleme ayarlari
+Motor koruma ayarlari
+ Sebeke izleme ayarlari
Slpiger koruma ayarlari |
« Fattan kata azawmi seyir siaresi
= Motor mekanik fren izleme
« Motor mekanik fren-Z izlene
= Hiz regilatdril izleme
« Hiz regilatdri kilitleme gecikmesi
« Emnivet dewresi (120) kesildifinde
« Bofutucu asiri 1sinma kesme sicaklida

+ [F [+

Sekil-10d: “Koruma ve izleme ayarlar1” Fren izleme

ayarlari

Yukaridaki adimlar tamamlandiktan sonra ESC butonuna basarak geri ¢ikin. ESC bastiginizda yapilan degisiklikler
kaydedilsin mi? Uyarisi ekranda goziikiir. “EVET” tiklanarak ana meniiye doniiliir.

www.arkel.com.tr
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* Arcode hem halath hem de halatsiz olarak oto-ayar FTFSSFEEESE
islemini yapabilir. Bu islem i¢in “Oto-ayar” ikonuna

gelerek “Enter” butonuna basimiz. . @
I::Ij ( ' /’ .
- g -, 3

Sekil-11a: Oto-ayar ekrani

I '» Oto-ayar I ‘ Oto-ayar
Dikkat! Dikkat!
Motor tanima sirasinda kabin birkag Motor tanima sirasinda kabhin birkag
santimetre hareket edecektir. santimetre hareket edecektir.

| Halatli motor obo—ayaril |

Hotor tanimaya bagla

| Halat=siz motor oto-ayaria |

Sekil-11b: Senkron motor icin oto ayar Sekil-11c: Asenkron motor icin oto ayar

e Enter butonuna bastiginizda, dislisiz motor i¢in sekil-11b karsiniza ¢ikacaktir. Diglili motorlarda yalnizca tek tip oto
ayar oldugu i¢in sekil-11c ekran karsiniza ¢ikacaktir. Tekrar Enter butonuna basiniz. Karginiza “Geri alma anahtarim
revizyon konumuna ahn” yazisi ¢ikacaktir.

e Pano igerisindeki geri alma el terminalini revizyon konumuna alin. Yukari ya da asagi butonuna “oto ayar
tamamland1” yazisi gelene kadar basmaya devam edin.

e Oto ayar islemi tamamlandiginda revizyonda asansorii bir miktar hareket ettirmeyi deneyin.

e Onemli not: Arcode sadece geri alma el (kumanda panosu igerisindeki) el terminali ile oto ayar islemini baslatir. Eger
oto ayar islemini revizyon (kabin iistii) el terminali ile yapmak istenirse Arcode oto ayar islemini baslatmayacaktir.

e Asagi veya yukari butonuna bastiginiza motor ters yone doniiyor ise: “cihaz parametreleri” altinda bulunan “Siiriicii
ayarlar1” kismina gelerek “motor yonii” parametresini degistirin. Saat yonii se¢ilmigse Saat yonii tersi segin. Eger saat
yOnii tersi se¢ilmis ise saat yonii olarak segin.

e  Asansor revizyonda dogru olarak hareket ediyorsa asagidaki adimlara gegebilirsiniz.

e Giivenlik devresinde 110-140 terminallerine yapilan kdpriillemeyi kaldiriniz. (Bakiniz Sekil-6)

e  Alt-iist zorunlu yavasa gegiriciler icin 817 ve 818 terminallerine yapilan kopriilemeyi kaldiriniz. (Bakiniz Sekil-7a)

5. Asansorii devreye almak icin hazirhk

e  Asansoriin diger mekanik aksamlarinin kurulum ve montajini yapiniz.

e Revizyon kutusu, kuyu dibi kutusu ve emniyet devresi kontaklarinin baglantilarini yapiniz.

e Altzorunlu yavasa gegirici (SKSR1) manyetik salterini rayin tek tarafini gérecek sekilde yerlestiriniz. SKSR1 manyetik
salter uglarin1 IBC-S kartindaki 100 ve 817 rumuzlu terminallerine baglayiniz. Alt zorunlu yavasa gegirici manyetik
salteri i¢in gerekli yuvarlak miknatislar1 AREM in “kuyu 6@renme” parametresinde gosterilen mesafeye asagida
anlatildig1 bigimde yerlestiriniz.

www.arkel.com.tr
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e Kabini en alt kata gotiiriniiz. Kabin esigi en alt durak
seviyesinde olmalidir.

e SKSRI manyetik salteri hizasindan yavaslama
mesafesi  kadar yukartya kirmizi miknatisi

Miknatisin siyah yiizii

Asag1 zorunlu

yavaslama mesafesi yerlestiriniz.

e Kirmizi miknatisin biraz istiine siyah miknatisi

SKSR1 = yerlestiriniz

e Miknatislarin manyetik saltere uzakligt 1-2 cm

arasinda olmalidir.

EN ALT KAT SEVIYESI
Sekil-12: SKSR1 manyetik salteri icin miknatis yerlesimi

e Ust zorunlu yavasa gegirici (SKSR2) manyetik salterini rayin tek tarafin1 gorecek sekilde yerlestiriniz. SKSR2 manyetik
salter uglarmi IBC-S kartindaki 100 ve 818 rumuzlu terminallerine baglayimiz. Ust zorunlu yavasa gegirici manyetik salteri
icin gerekli yuvarlak miknatislar1 yavaslama mesafesine gore asagida anlatildig1 bicimde yerlestiriniz.

e Kabini en iist kata gétiiriiniiz. Kabin esigi en iist durak
seviyesinde olmalidir.

Yukar1 zorunlu

yavaslama mesafesi

e SKSR2 manyetik salteri hizasindan yavaslama
mesafesi kadar asagiya kirmizi miknatis1 yerlestiriniz.
e  Kirmizi miknatisin biraz asagisina ise siyah miknatisi

yerlestiriniz.

e Miknatislarin manyetik saltere uzakligi 1-2 cm
olmalidir.

EN UST KAT SEVIYESI
Sekil-13: SKSR2 manyetik salteri icin miknatis yerlesimi

e SMLI1 & SML2 manyetik salterlerini istii iiste seklindeki karkas lizerinde, raym tek tarafini gorecek sekilde
yerlestiriniz. Salterlerin uglarini sirasiyla IBC-S kart1 iizerindeki ML1-MLO0-1000 ve ML2-ML0-1000 terminallerine
baglayin. Kapi giivenlik bolgesi manyetik salterleri i¢in gerekli serit miknatislart asagida anlatildigi bi¢imde

yerlestiriniz.
-2 m
15cm
SMLZ i ||
SMLT . L
15cm Sekil-14: SML1-SML2 kapa giivenlik bolgesi
manyetik salterleri icin miknatis yerlesimi
KAT SEVIYESI

e Kabini en alt kata getiriniz.

e Kabin esigi en alt durak seviyesi hizasinda olmalidir.

e Bu durumda manyetik salterlerin orta noktast miknatis seridin tam ortasina gelecek sekilde seritleri manyetik salterlerin
karsilarina 1-2 cm uzaklikta yerlestirin.

e  Miknatisi yapistirici veya vida ile sabitleyin.

e Islemi diger duraklar i¢in uygulayn.

e  Motor freninin/frenlerinin mikrosvigleri var ise pano tizerinde ki BRM ve BRM2 girislerine baglayiniz. (Bakiniz sekil
4-2) “Koruma ve izleme ayarlar1” parametresi altindaki “Diger koruma ayarlar1” parametresine gelerek “Motor
mekanik fren izleme” ve “Motor mekanik fren-2 izleme” “Ac¢ik” se¢iniz.

e Ayni sekilde “Temel Ayarlar” altindaki “Cahsma modu” kismina gelerek “Normal Cahsma™ olarak ayarlayimiz.

l'n':".s{i’f_--
www.arkel.com.tr 006
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6.

Kuyu dgrenme ve test siiriisii

Asansoriin kabin pozisyonu ve kat bilgisini algilamak i¢in normal ¢aligmaya gegilmeden 6nce Arcode tiimlesik kontrol sistemi
bir defaya mahsus kuyuyu 6grenmelidir. Bu nedenle daha dnce anlatildigi gibi, enkoder sayicili sisteme gore manyetik salter ve
miknatis yerlesiminizi ve enkoder baglantilarint kontrol ediniz. Kontrol ettikten sonra asagida anlatildig: sekilde kuyu 6grenme
islemini gerceklestirin.

Meniiden “Kuyuyu 6grenme” ikonuna gelerek Enter
tusuna basmiz.” F2” tusuna basarak kuyu Ogrenmeyi
baslatiniz.

Bu islemin yapilabilmesi i¢in asansoriin revizyonda
veya geri almada olmamasi gereklidir. Bdyle bir
durumda ekranda bir uyar1 mesaji verilecektir.

Kuyuyu 6grenme sirasinda kabinin nerede oldugunun
bir 6nemi yoktur. Sistem otomatik olarak yiiksek hizin
yarist hizinda en alt kata vardiktan sonra, yukariya
dogru kuyuyu o6grenerek en list kata varir ve siiriisii
bitirir.

Kuyuyu 6grenme islemine bagladiktan sonra herhangi
bir nedenle iptal etmek istediginizde acil stop butonuna
basabilir veya sistemi revizyona alabilirsiniz.

Euyu Ofrenme

Sekil-15a: Kuyu 6@renme ekranina giris

Asansoriin durak sayisina gore bu islem biraz zaman
alabilir. Bu nedenle acele etmeyiniz. AREM’in ekraninda
kuyu Ogrenme oldugu
gosterilmektedir.

isleminin hangi asamada
Sistem, 6grenme isi bittikten sonra “Kuyu 6grenildi”
mesaj1 vererek, islemi tamamlayacaktir. Kuyu 6grenme
isleminin her asansér kuyusu igin 1 kez yapilmasi
yeterlidir. Bu islem tamamlandiktan sonra meniiden
¢ikiniz. Cikigimiz sirasinda “Kaydedilsin mi?” sorusuna
“Evet” cevabimi veriniz. Aksi halde, yapilan kuyu
ogrenme islemi bosa gidecek ve yeniden kuyu 6grenme
yapilmasi gerekecektir.

Asansor kuyu Ogrenme islemini tamamladiginda kat
sayisini sifirlamak icin en alt kata gidecektir. En alt kata
vardiginda asansor kabini sekilde goriildiigii gibi ekranda
belirecektir. Arcode’un her enerjisi kesilip verildiginde Kat
stfirlama iglemini yapacaktir.

Asansore kayit vererek hedef katlara ulasip ulagmadigi
edilmelidir. Bu islem i¢in AREM’i
kullanabilirsiniz. Bunun i¢in ana ekranda iken “F2” tusuna

kontrol

bastiktan sonra ka¢ kez yukari ya da asagi basarsaniz o
kadar yukar1 ya da asag1 gidecektir. Ornegin “F2” tusuna
bir kez bastiktan sonra yukari butona bir kez basarsaniz
asansOr bulundugun kattan bir iist kata gider.

WAV AVaV,
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MY Fuyu Ogrenme

Position: 0.929 m
Durak-7 dlgiliyor. ..
Durak-6 dlgiliyor. ..
Durak-5 dlgiliyor. ..
Durak-4 dlgiliyor. ..
Durak-3 dlgiliyor
Durak-2 dlgialiyor

Sekil-15b: Kuyu 6grenme islemi

Kayait belkleniyor

Hiz 0.0 mf=s I ) I
Akaim 0.0 amp .

Devir 0 rpm 4 4

IC Bara 336 W

- 1

Pozizyon 0.00 m 2 2
1

z z

Sekil-16: Kat sifirlama
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Kahin ve Kat Cagrilara
e Diger bir kayit verme islemi ise AREM ana ekrani
gosteriyorken (Sekil-16) “info” butonuna basiniz. (._-61

“Kabin ve kat ¢agrilar1” ikonunu tiklayin.

Yon oklarini kullanarak kayit vermek istediginiz kata
gelerek Enter butonuna basiniz. Asansor kayit verilen
kata dogru hareket edecektir.

-

Sekil-17: “Kabin ve Kat ¢agrilar1” ile kayit

7. Ic ve dis kaset cagr1 ayarlar
I¢ cagrilar:
e CPC yada CPC-T (kabin kayit) kartlar1 kabin i¢i kayit vermek i¢in kullanilan karttir. Bu kart seri haberlesme ile IBC-
S (Revizyon kutusu) kartina baglanir. Boliim 11°deki dipsvig ayarlar1 yapilmis ise herhangi bir 6zel ayar yapmaksizin
butonlar ile kayit verilebilir. CPC ve CPC-T kartlarinin dipsvi¢ ayarlar birbirinden farklidir. Dis ¢agrilarin ayarlara
geemeden Once i¢ ¢agrilarla asansoriin tiim katlara gittigini kontrol ediniz.
Dis cagrilar:

Arcode dis kayitlarda seri (CANBus) ya da paralel tesisat
olarak calisabilme &zelligine sahiptir. Eger dis ¢agrilar
paralel tesisat olacak ise MSP-16 kart1 kullanilmalidir
(Daha fazla bilgi i¢in boliim 11°1 inceleyebilirsiniz).
Eger dis cagrilar i¢in seri tesisat kullanilmigsa dis kayit
butonlariin yerleri Arcode’a tanitilmasi gerekir.

Bunun i¢in Oncelikle AREM el terminalini CPC kart1
iizerindeki CANBus soketine takin.

Kabin igerisinden kayit vererek en alt kata gelin.

AREM el terminalini “Tools” butonuna basarak “Kaset
Pozisyon Ogrenme” ikonuna gelerek Enter butonuna
basin.

“Kaset Pozisyon Ogrenme” kaset dgretmek icin bu
ikonu segin.

“Kaset Pozisyon Resetleme” O6grenilmis olan kaset
bilgisini silmek i¢in kullanilir.

Kaset pozisyonunu oOgretmek i¢in “Kaset Pozisyon
Ogrenme” ikonunu tikladigimizda sekil-18c karsimza
¢ikacaktir. Eger hicbir kat kaseti 6gretilmemis ise Durak

sayilarmin karsisinda @ simgesini goreceksiniz. Bu
durumda eger kat butonunuz gostergeli ise gostergede
“??” simgesini goreceksiniz. Eger daha once kapi
ogrenme yapilmig ise AREM in ekraninda durak
yazilarinin karsisinda /] simgesini goreceksiniz. Bu
esnada kat butonu gostergesinde sirasiyla “A” “+” ve
tanitildig1 kat1 géreceksiniz.

www.arkel.com.tr

Kaset Pozisyon 0O{renme

Sekil-18a: Kaset Pozisyon Ogrenme

! Kaset Pozisyon fgrenme

Faset Pozisyon Ogrenme

Kaset Pozisyon Resetleme

Sekil-18b: Kaset Pozisyon Secenekleri
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e Burada “A” tanimlandig1 kapiy1 gosterir. B kapisi i¢in bu igaret ! Easet Pozisyon iigre

“B” olacaktir. “+” bu simge kayit butonu olarak kullanildigim

gosterir. Durak- #: Kapi-4 0 Kapi-E g
Durak- 7: Eapa-4 0 Eapi-E @
Durak- &: Fapi-i 0 Eapi-E g
Durak- 5: Eapi-i 0 Eapi-E @
Durak- 4: Eapa-4 0 Eapai-E e
Durak- 3: Eapa-4 0 Eapi-E @
Durak- 2: Fapi-i 0 Eapi-E @
Durak- 1: 0 Eapi-E e

. Sekil-18¢c: Ogrenilmis kaset Pozisyon ekran
Kaset Ogretme:

o Kabin en alt katta iken eger kat butonu ekraninda “??” simgesi ya da dogru kat sayis1 yazmiyor ise kat butonuna ekranda
dogru durak sayist yazana kadar basilt tutun. A kapist 1. Kat icin kabin kasetinin ekraninda sirasiyla “A” “+” 17
sekilleri belirdiginde 1. Katin A kapist tanitilmis demektir. Eger B kapis1 var ise yon tusu kullanarak Kapi-B iizerine

gelin ve ekranda sirastyla “B” “+” ve “1” gorene kadar basili tutun. Bu iglem sirasinda AREM in ekraninda @ simgesi

9 simgesine doniigecektir. Kabin i¢inden bir iist kata kayit verin. Yukarida anlatildig1 bigimde tiim kasetleri sirastyla
sisteme tanitin.

e  Eger kullanilan kat kaseti gostergesiz ise Durak yazisi karsisindaki simge @ simgesinden 0 simgesine doniisene
kadar butona basili tutun. Kat kaseti 6grenildiginde ayrica kat butonunun ledi 1 saniye araliklarla yanip sonecektir.

e Eger kullanilan gostergeli kat kaseti sadece kap {istli gostergesi olarak kullanilacaksa bu tanitma igleminin yapilmasina
gerek yoktur.

8. Diger Ayarlar
LCD Resim Hafizas1 Ayarlari CD Giincelleme Ekrani

LCD CANBus hattma ilk takildiginda dncelikle yazilim giincellemesi
bolimiinde de anlatildigi bigimde yazilim giincellemesi yapilir. Bu

s
islem tiim LCD’ler baglandiktan sonra yapilmalidir. LCD’ler ilk kez : ( -~ f
kullanildiginda resim hafizalar1 bostur. I: Ij T /:%
I
o A

e AREM el terminali giincellenecek LCD’nin bagli oldugu

CANBus hattina takilmalhdir. Ornegin LCD kabin igerisinde ¢
ise AREM kabin CANBus’na baglanmalidir. Eger LCD’ler i
kap1 diginda kullanilacaksa kuyu CANBus’ina baglanmalidir. l

=

Aksi takdirde “giincellenecek LCD bulunamadi” hatasi ile -
karsilagilir. o )
e Resim hafizasin1 giincellemek icin “LCD Giincelleme al
Ekram”na gelinerek Enter butonuna basilir. Sekil-19a: LCD Giincelleme

I 1cD Giincelleme Ekrani

Glincellenecek olan LCD'lerin

e  Giincellenecek LCD tipi segilerek Enter butonuna bastlir. TR/ EEIREY (R SOFtmee:

e Sag-sol oklan ile giincellenecek mesaj yukar1 asag1 oklari ile
ekranda gosterilecek resimler segilir.

lz8xtd Yatay

e  Yapilan tiim degisiklikler LCD hafizasina yazilir.
1zgxéd Dikey

| Z240x1E28 Tatay |
| E40x1E8 Dikevy |

Sekil-19b: LCD se¢im ekram
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Yavaslama Mesafesi

Arcode direkt durug 6zelligi sayesinde ek bir ayar yapmaya ihtiya¢ duymaksizin yavaslama mesafesini kendi tayin eder.

e “Cihaz parametreleri” ikonuna gelin ve Enter butona
basarak meniiye girin. “Siiriicii ayarlar1” altinda “Seyahat
egrisi”  parametresine  gelin.  “Konfor  Seviyesi”
parametresine tiklayarak konfor se¢imi yapabilirsiniz.

e Fabrika ayar1 olarak, Konfor:3/ Performans:3 olarak
ayarlanir. Bu durumda hem konfor hem de performans
nominal olarak ayarlanmistir.

e Eger asansoriin hizli bir sekilde yavaglamasini istiyorsaniz,
konfor degerini azaltin. Konfor azaldik¢a performans
artacaktir.

e Eger asansoriin daha konforlu yavaslamasini istiyorsaniz
konfor degerini arttirin. Bu durumda performans azalacaktir.

9. YAZILIM GUNCELLEME

+ Temel ayarlar
+Makina plaka bilgileri
-] Siiriici ayarlari
« Motor oto-ayarl yapilda
« Motor sdri
-l Seyahat egrisi
= En yiksek seyir haiza
= Bewvizyvon hizi
= Geri alma hiza

J Eonfor =seviyesi
Konfor:3 f Performans:3

+ PID Kontrol Ayarlari
+Fren ve motor zamanlamalari

Sekil-19¢: Konfor Seviyesi

AREM CANBus hattia ilk baglandiginda Arcode igerisinde bulunan yazilimin AREM in SD karti igerisinde olmamasi
durumunda AREM giincelleme yapilmasi gerektigini bildirecektir. “F1” tusuna basarak giincellemeyi baglatin. Giincelleme
tamamlandiginda sistem yeniden baglatilacaktir. Arcode ¢evre birimlerinin tamami giincellenebilme 6zelligine sahiptir. Bu
sebeple asansore eklenen her yeni ¢evre birimde yazilimin tekrar giincellenmesi gerekir.

e  “Yazihm giincellemesi” ikonuna gelerek “Enter” butonuna
basin.

e En giincel yazilim en son tarihli olan yazilimdir. “Enter”
butona basarak yazilim giincellemesini baslatiniz.

e Eger kurulum yaparken “CANBus” hattina bagli olmayan
cevre birimler varsa onlar1 bagladiginizda tekrar yazilim
giincellemesi yapmaniz gerekecektir. Aksi takdirde sonradan
bagladigimiz ¢evre birimler calismayacaktir.

ININISNINISS
\/
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Yazilim Fincelleme=si

C

(R

Sekil-20a: Yazihim giincelleme

Ié Yarilim GFincellemesi

Mevcut wvergiyon: 16f1172015 17:00

Yiilklemek istediiniz versiyonu seginiz:

181172015 16:15
161172015 17:00
211072015 17:15
160372015 19:00
22f0772015 12:00
130772015 17:30
16f04F2015 17:45
140472015 17:15

Sekil-20b: Giincellenecek yazilimin secilmesi
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10. CEVRE BIRIMLER

Cevre birim: CANBus hatti iizerinde ¢alisan tiim birimlerdir. Her birim kendine has, 6zel bir adrese sahiptir. Arcode
giincellendikten sonra diger ¢evre birimler aranarak giincellenir.

CPC (CAR PANEL CONTROLLER): Kabin kayit butonudur. Kabin igin ¢agr1 vermek igin kullanilir. (soketli)

CPC-T (CAR PANEL CONTROLLER): Kabin kayit butonu baglant1 kartidir. En fazla 16 duraga kadar klemensli tip
baglantilarda kullanilir.

FX-CAN: Kapin iizerine yerlestirlebilen bu kart kabin ¢agrilarinin baglanilmasinin yani sira IBC-S kartininda bazi 6zelliklerini
icermektedir.

IBC-S (INSPECTION BOX CONTROLLER): Revizyon kutusu kartidir. Kabin ile kumanda panosu arasindaki haberlesmeyi
saglar.

10-0210 (PROG. GIRIS-CIKIS KARTYI): Ekstra programlanabilir giris-cikis saglayan karttir (2 giris-10 cikis).

MSP-16: Paralel tesisathi sistemlerde kat kaset buton baglanti kartidir. En fazla 16 duraga kadar kullanilabilir. Tek buton
kullanilmast durumunda 16 kata kadar ¢ift buton kullanilmasi durumunda 9 kata kadar dis ¢agrilart toplamak icin kullanilir.
MSP-32: MSP-16 ile ¢ift buton en fazla 9 kata kadar hizmet verilebilir. 10 ile 16 kat arasi ¢ift buton kullanilmak istenilirse MSP-
32 karti kullanilmalidir.

ENCA (ENCODER ABSOLUTE): Senkron (dislisiz) makinalar i¢in enkoder baglanti kartidir.

ENCI (ENCODER INCREMENTAL): Asenkron (dislili) makinalar i¢in enkoder baglanti kartidir.

BC-BUT: Gostergesiz kat kayit butonu

BC-D2X: 2 parcali dotmatrix gostergeli kat kayit butonu (kabin igi gdstergesi ya da kapi iistii gostergesi olarak kullanilabilir).
BC-D3X: 3 parcali dotmatrix gostergeli kat kayit butonu (kabin i¢i gdstergesi ya da kapi listii gdstergesi olarak kullanilabilir)
BC-LCDA: 128x64 ¢oziiniirliiklii LCD. Hem kabin dis1 gostergeli kayit butonu hem de kabin i¢i veyahut kapi tistii gostergesi
olarak kullanilabilir.

BC-LCD240128: 240x128 ¢oziiniirliiklii LCD. Hem kabin dis1 gostergeli kayit butonu hem de kabin i¢i veyahut kapi iistii
gostergesi olarak kullanilabilir. Dikey ya da yatay olarak monte edilebilir.

BC-LCD10555: 105x55 ¢oziniirliikli kabin i¢i ve diginda gosterge ya da dis kayit kart1 olarak kullanilabilir. LCD gosterge
rengi meniiden ayarlanabilir.

DFC (Door Fault Checkback): EN81-20 standardina gore kabi arizalarilarint kontrol etmek, by-pass anahtari, kuyu dibi
revizyon sinyalleri ve kuyu aydinlatma durumu izlemesi amaciyla kullanilan karttir.

11. KABIN iCi CAGRI KARTLARI

11.1. CPC KARTI DIP SViC AYARLARI

Toplam 64 duraga kadar 2 kap1 destegi ile ¢aligabilen Arcode kabin igi kayitlar1 CPC karti yardimi ile toplar. Her bir CPC kart1
toplam 24 duraga kadar hizmet verebilir. 24 {izeri katlarda ya da iki kapili olmas1 durumunda 2 adet CPC kart1 kullanilmalidir.
64 durakli ¢ift kapili olan bir asansdr i¢in toplam 6 adet CPC kart1 kullanilmalidir. Kullanilan bu kartlardan hangisinin hangi
kap1 ya da hangi duraklar i¢in ¢alisacagi CPC kart1 iizerinde bulunan dip svigler ile ayarlanir.

Dip svig-1 | Dip svi¢-2 | Dip svig-3 | Dip svig-4
OFF OFF ON OFF CPC-1A 24 kata kadar
OFF ON ON OFF CPC-2A 48 kata kadar
ON OFF ON OFF CPC-3A 64 kata kadar
OFF OFF OFF ON CPC-1B 24 kata kadar 2. kap1 i¢in
OFF ON OFF ON CPC-2B 48 kata kadar 2.k ap1 i¢in
ON OFF OFF ON CPC-3B 64 kata kadar 2. kapi i¢in
OFF OFF ON ON CPC-1AB 24 kata kadar
OFF ON ON ON CPC-2AB 48 kata kadar
ON OFF ON ON CPC-3AB 64 kata kadar

Tablo-1: CPC kart1 dip svi¢ ayarlari

Ornek olarak: Eger 24 kata kadar tek kapil1 bir sisteminiz var ise dip svig¢ ayarlar1 “0010” olarak yapilmalidir.
Dip svig iizerinde bulunan “ON” yazis1 1 anlamina gelmektedir.

11.2. CPC-T KARTI DIP SVIiC AYARLARI

Dipsvig-1 Dipsvig-2 Dipsvig-3 Dipsvig-4

ON | Kapi-A aktif | Kapi1-B aktif | Gray kod ¢ikislari Terslenmis ¢ikis
OFF | Kapi-A pasif | Kapi1-B pasif | Binary kod ¢ikiglar1 | Normal ¢ikis
Tablo-2: CPC-T dipswitch ayarlar
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CPC-T kart1 istege bagli olarak CPC kart1 yerine kullanilabilir. Tablolarda goriildiigii gibi, dipsvi¢ ayarlar1 birbirinden farklidir.
Bu yiizden dipsvig ayarlarinizi yaparken bu durumu dikkate aliniz.

CPC-T kart1 i¢in kabin buton baglantilar1 klemensli tip olarak yapilir. 16 duraktan fazla olan sistemlerde CPC-T karti
kullanilamaz.

11.3. FX-CAN AYARLARI

FX-CAN kart1 16 kata kadar kabin c¢agrilarmi toplamak ve IBC-S kartinin bazi 6zelliklerini yerine getirmek i¢in kullanilan
Arcode ¢evre birim kartidir. FX-CAN kart1 IBC-S, CPC ya da CPC-T karti ile birlikte kullanilamaz. Ayni katta buluna ¢ift
kapilarin bagimsiz agilmast durumunda bu kart kullanilamaz (AB kapisi olarak aldigi ¢agrilar1 Arcode’a gonderir.). Gray, binary,
7-segment 31, 32 ve 02 sinyalleri bu kart iizerinden alinabilir. Revizyon sinyalleri (500-501) bu kart iizerine baglanabilir. Gong
ve buton sesi i¢in hoparlor ¢ikisina sahiptir. Akii baglantisi ile acil aydinlatma igin ¢ikis alabilir. Manyetik tipler (ML1-ML2
ya da liftsense) i¢in baglanti klemensleri mevcuttur. Kabin lambasi, fan ve kapi ag¢ kapat (tek kapi) i¢in gerekli olan role
¢ikislarina sahiptir. Uzerinde bulunan 10 adet programlanabilir girisle; fotosel, asir1 yiik, tam yiik gibi girislere dogrudan karta
baglanabilir.

No 1 2 ON
o or Ak ! ! Uzerinde bulunan iki adet dip svig ile farkl1 ¢alisma tipine sahip kabin gdstergeleri
Pozisyon oF o SIVARYKOD 1 2| calistirilabilir.
o OFF 7-Segment
o oN 7-Segment

Tablo-3: Gosterge ¢ikis ayarlari

11.4. 10-0210 AYARLARI

Sistemde programlanabilir girisler veya ¢ikislar yeterli olmadigi durumlarda, 10-0210 kart1 kullanilabilir. Bu kart kullaniciya
ekstra 2 girig ve 10 transisor ¢ikis kullanma sansi verir.8 dip-svi¢ bulunur. Bunlardan ilk ikisi, ¢ikisin grup numarasini se¢gmek
i¢in kullanilir. “Programlanabilir ¢ikiglar” parametresinden gerekli yerden ¢ikiglar atanmalidir.

1 2 Cikislar

OFF | OFF | Grup-1 ¢ikis
OFF | ON Grup-2 ¢ikis
ON | OFF | Grup-3 ¢ikis
ON | ON Grup-4 ¢ikis
Tablo-4: 10-0210 kart1 dipswitch ayarlarn

(Tools > cihaz parametreleri = programlanabilir ¢ikiglar = 10-0210 kart1 gikiglari)

Gerekli programlanabilir ¢ikislar, bu parametreden dipsvi¢ ayari yapilan grup numarasindan atanmalidir. Bir adet 10-0210 karti
10 tane programlanabilir transisor ¢ikis1 verir.

Diger 6 dipsvig(3 den 6 ya) programlanabilir girisleri programlamak igin binary mantik ile caligir. Ornegin,

MSB: Most Significant Bit (3.dipsvig)

LSB: Least Significant Bit (8.dipsvig)

Girisler icin, 16 adet 10-0210 kart1 kullanilabilir. Her birinin dipsvig ayar1 da su sekilde yapilmalidir:
000000~ “I0-0210-1 kart1 PI1 ve 10-0210-1 kart1 P12”

000001-> “I0-0210-2 kart1 PI1 ve 10-0210-2 kart1 P12”

000010~ “I0-0210-3 kart1 PI1 ve 10-0210-3 kart1 P12”

000011-> “I0-0210-4 kart1 PI1 ve 10-0210-4 kart1 P12”

000100—> “I0-0210-5 kart1 PI1 ve 10-0210-5 kart1 P12” vs...

3 4 5 6 7 8 10-0210-x
OFF | OFF | OFF | OFF | OFF | OFF | 1
OFF | OFF | OFF | OFF | OFF | ON |2
OFF | OFF | OFF | OFF | ON | OFF | 3
OFF | OFF | OFF | OFF |ON | ON |4
OFF | OFF | OFF | ON | OFF | OFF | 5
Tablo-5: 10-0210 kart1 dipswitch ayarlar

Programlanabilir girisler, yapilan dipsvi¢ ayarina gore uygun yerden atanmalidir.
(Tools = cihaz parametreleri = programlanabilir girigler 2 10-0210 kart1 girisleri) 0 dan 15 e kadar segilebilir.(16 adet)
Her bir 10-0210 kart1 2 tane programlanabilir giris kullanma imkan1 verir.
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MSP-16 AYARLARI

11.5.
MSP-16 kart1 butonlarin seri tesisat (CANBus) olmamasi durumunda kullanilir. En fazla 16 kata kadar hizmet verebilir. Tek

buton toplamada bir MSP-16 ile 16 kata kadar dis kayitlar toplanabilir. Cift buton olmas1 durumunda bir MSP-16 ile 9 kata kadar

kayit toplanabilir. Asagidaki tabloya gore dip svig ayarlar1 yapilmalidir.

Arcode Hizh Kurulum Kilavuzu
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Tablo-6
Tablo-7

WAV AVaV,

T-Segment
7-Segment

GRAY KCD
BINARY KOD

6
OFF
ON
OFF
ON

Gosterge cikis ayarlari

5
OFF
OFF
ON
ON

-16 Durak/ ¢if buton toplama/ A kapisi
10-16 Durak/ ¢if buton toplama/ B kapisi

MSP-32 AYARLARI

Tablo-8

10-16 Durak/ ¢if buton toplama/AB kapisi

No
Pozisyon

10

<
E
=]
<
K
=
i
s
=z
=

2-16 FLOORS / SINGLE BUTTON / DOWN COLLECTIVE / DOCR SIDE A&B
29 FLOORS / DOUBLE BUTTON / UP&DOWN COLLECTIVE /DOOR SIDE A&B

2-16 DURAK | TEK BUTON / ASAGI TOPLAMA | A KAPISI
2-16 DURAK | TEK BUTON / ASAGI TOPLAMA | B KAPISI
23 DURAK / GIFT BUTON / CIFT YON TOPLAMA | A KAPISI
2-9 DURAK / GIFT BUTON / CIFT YON TOPLAMA | B KAPISI

11.6.
Cift buton 10 ile 16 kat icin MSP-32 kart1 kullanilmalidir. Asagidaki tabloya gore dip svi¢ ayarlar1 yapilmalidir.
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12. ARCODE UZERINDEKI 7-PARCALI GOSTERGEDEKI MESAJLARIN ANLAMLARI

INIT: Asansor, kat sayiciy sifirlamaya gidiyor (Initialising)

UpEn: Enca kart1 giincelleniyor (Updating Enca)

O-in: Sadece revizyon (Only-Inspection)

notu: Motor-tanima yapilmasi gerekiyor (No Tuning)

noSh: Kuyu &grenme yapilmasi gerekiyor (No Shaft Learning)

120-: 120 kesik

Fire: Yangin modu (Fire mode)

RcLL: Geri-alma modu (recall)

inSP: Revizyon modu (kuyu dibi)

tune: Motor-tanima iglemi yapiliyor

SHFL: Kuyu 6grenme islemi yapiliyor (Shaft Learning)

ErXX: XX kodlu hata alind1 (yanip soniiyorsa, asansor bu hatadan dolay1 bloke olmus)

rtrX: X saniye sonra (x:1-5) hatadan ¢ikilacak ve yeniden denenecek (retry)

L. X: Asansor X. kat seviyesinde serbest bekliyor

L X: Asansor X. katta ama kat seviyesinde degil

1.58: Asansor 1.58 m/sn hizla yukar1 hareket ediyor

-0.35: Asansor 0.35 m/sn hizla asag1 hareket ediyor

door: Kayit var ama kapilarin kapanmasi bekleniyor.

EUAC: Yedek giicle kurtarma islemi yapiliyor (Evacuation)

EPro: Eprom'dan okuma veya Eprom'a yazma iglemi yapiliyor

0.00 SEV anahtar1 ¢evrilmis. Asansor duruyor. Hiz degeri 0.00 m/s

LuL: SEV anahtar1 ¢evrilmis. Asansor fren agilarak hareket ettiriliyor. Su anda kabin, kap1 bdlgesinde ve hizi 0.3
m/s'den kiigiik

StoP: SEV anahtar1 ¢evrilmis. Asansor fren agilarak hareket ettiriliyor. Hiz1 0.3 m/s 'den daha yiiksege ¢ikmis, fren
butonlarinin birakilmasi gerektigini gosteriyor.

UpEx(x=9..0) | Enca yazilimi giincelleniyor. x sayist giincellemenin kalan siiresini gosterir. 9'dan 0'a kadar geriye sayar. 0'a
ulastiginda giincelleme bitmis demektir

u36 : U36 modunda yangin olan duraktan kagiyor.

Parc: Park duragina gidiyor

noSr: "Out of Service” (OOS) girisi ile asansor servis digina alinmig

byp Bypass anahtar1 ¢evrilmis, kap1 kapali

byp- Bypass anahtar1 ¢cevrilmis ama kapi kapali limitleri gelmiyor (K19A/B gelmiyor)

InS Revizyon modu (hem kabin iistii hem kuyu dibi aktif)

InSc Revizyon modu (kabin iistii)

UJxx Cekicleme fonksiyonu aktif — kalan siire xx (Unjamming)

EnSh Sadece Limax’l1 ve EN81-21"1i sistemlerde, kuyuya girildigi (yani sadece revizyonda hareket edilebilecegi)
anlamina gelir (Entered Shaft)

UPLx ARLIM kart1 yazilimi giincelleniyor (x: 9 dan 0’a dogru geri sayar, islemin ne kadar kaldigini gosterir)

tunE Endirekt enkoderli motorlarda (Kone gibi) kutup pozisyonu bulma iglemi yapiliyor

POnd “(P1049) Acilis gecikmesi” parametresiyle baslangi¢ gecikmesi konulmussa, bu bekleme siiresinde oldugunu
gosteriyor.

Tablo-9: Arcode 7-segment mesajlari

13. KALICI HATAYI SILME

Kalicr hatayi silmek icin asagidaki 2 adim takip edilmelidir, AREM iizerinden,
1) Tools > Sistem Araglar1 > Kalici hatayi sil

2) Tools - Sistem Araclar1 - Sistemi yeniden baslat

www.arkel.com.tr
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14.  EN81-20 iILE GELEN YENILIKLER
By-Pass anahtan
Emniyet devresinin bakim amaciyla kdpriilenmesi gerektigi durumlarda kullanilmak iizere gelistirilmis paket salter.

e 4 konumu olan bu anahtar ayni anda emniyet devresinin sadece bir
parcasini kopriileyebilir.
e Konum 0: Bu konumda herhangi bir kopriileme yapilmaz.
e Konum 1: 120-130 k&priilenir. Yarim otomatik kapilarda kat kapisi fis
kontagt.
e Konum 2: 130-135 kopriilenir. Tam otomatik kapilarda dis kap1 fig kilit
kontag1. Yarim otomatik kapilarda pompa kontagi.
e Konum 3: 135-140 kopriilenir. Kabin kapisi kilit kontagi.
Not: By-pass modunda hareket ettirebilmek i¢in kap1 limit sviglerinin tanimlanmis
ve baglantisinin yapilmig olmasi gerekir.

By-pass anahtar1 aktif iken asansor sadece revizyonda calisabilir. Kabin altina
yerlestirilen flagorlii alarm kart1 asansor by-pass modunda ve revizyonda hareket
ediyorsa alarm ve flas ederek uyarida bulunur.

Revizyon el terminalleri Sekil 21a: By-pass anahtan

Kabin iizerinde ve kuyu dibinde bulunan revizyon el terminalleri panoda bulunan geri alma el terminaline gore dnceliklidir.
Ayrica revizyon el terminalleri lizerinde yon butonlarina ek olarak hareket butonu bulunur. Revizyonda hareket ettirmek i¢in
hem hareket hem de yon butonuna birlikte basilmalidir. Eger asansor kuyudan yada kabin iizerinden revizyona alinir ise geri
alma el terminali ¢calismaz. Eger hem kuyu dibi hem de kabin {istii revizyon el terminalleri revizyon moduna birlikte alinirsa
hareket igin her iki revizyon terminalinden de hareket ve yon butonlarina birlikte basilmasi gerekir.

Kuyu revizyondan ¢ikis

Asansor kuyu dibi revizyon el terminalinden revizyona alinirsa standart geregi revizyon modu normale alinsa bile asansoriin
normal caligmaya donebilmesi ic¢in reset anahtarinin aktif edilmesi gerekir. Bu iglem i¢in tim revizyon sinyallerinin
(868,869,870) normal ¢alismaya getirilmis olmas1 gerekir. Tiim emniyet devresi (120, 130, 140) sinyallerinin geliyor olmast
gerekir. Bu durumda iken en alt kat buton yeri ya da kap1 kasast iizerinde bulunan 6zel reset anahtarinin (IPR girisi) birkag saniye
boyunca enerjilendirilmesi gerekir.

15. HATA KODLARI - MUHTEMEL SEBEPLERI VE COZUMLERI
01-Parametreler okunamadi. Saglama hatasi: EEPROM bossa veya checksum hataliysa bu hatay1 verir. Eger bu hata ile ilk
kez karsilagiyorsaniz sistemi yeniden baglatin. Yeniden baslatmaniza ragmen sorun ¢dziilmiiyorsa ARKEL ile iletisime gegin.

02-Parametreler yazilamadi. Saglama hatasi: EEPROM’a parametreleri veya istatistikleri yazamadig1 durumda bu hatay1
verir. Sistemi yeniden baslatin. Eger sorun devam ediyorsa ARKEL ile iletisime gegin.

03-Parametreler yazihm versiyonundan daha yeni. Baz1 parametreler kaybolacak: Eger sisteminizi eski bir versiyona
giincellerseniz ve giincellenen versiyonda yeni versiyonda bulunan fonksiyonlar olmaz ise ilk versiyonda bulunan fonksiyon
degerleri silinir.

04-ENCA Kkarti ile iletisim kurulamadi: ENCA kart1 ile 1 saniyeden fazla haberlesemediginde bu hatay1 verir.
e Bu hata alindiginda ENCA Kkarti ile Arcode arasindaki yassi kablo kontrol edilmeldir.
e Diizgiin bir ¢alisma icin ENCA Kkarti {izerinde bulunan ledlerin yaniyor olmasi gerekir.
e  Meniiden enkoder tipi yanlis secilmis ya da enkoder beslemesinde sorun olabilir.

05- Dip-svic konfigurasyonu okunamadi veya hatali: Bu hata ile karsilasildiginda ARKEL ile iletisime gegilmelidir.

06- Enkoder kanallarindan birinde baglanti yok: ENCA kartindan 1 saniye boyunca herhangi bir bilgi gelmediginde bu hatay1
verir. ENCA kart1 ile Arcode arasindaki yassi kablo ve enkoder kablosu baglantilar1 kontrol edilmelidir.

07- Akim, siiriicii limitinin iizerine ¢ikti: Motor akim1 IPM modulii maksimum akiminin %200'sini agarsa bu hatay1 verir.
o Kullandiginiz Arcode sinifinin akim degerlerinin motorunuza uygun olup olmadigini kontrol edin.
e Kabin sikigtyor, motor freni tam olarak agmiyor olabilir.
e  Asenkron makinalarda kayma degeri yanlis girilmis olabilir.
e Yiiksiiz akim kazanci kontrol edilmelidir.

www.arkel.com.tr
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08- Akim uzun siire siiriicii limitine yakin kaldi: Motor akimi IPM modulii maksimum akiminin %250’{inii 6 saniye siiresince
asarsa bu hatay verir.

e  Yiik dengesinin tam olarak yapildigindan emin olun.

e  Motor freninin agip agmadigini kontrol edin.

e Asenkron makinalarda kayma ve yiiksiiz akim degerlerini kontrol edin.

09- Motor veya pano asir1 1isindi: T1-T2 girisleri birbirine kisa devre degilse bu hatay: verir.
e Motor, pano ve fren direnci PTC lerini kontrol edin.
e Arcodeiizerinde pulunan T1 ve T2 girislerinin kontrol edin. Normal ¢alisma i¢in T1 ve T2 birbirine kisa devre olmalidir.

10- Ana kontaktorlerin birakmasi algilanamadi: Ana kontaktdr ve fren inaktif iken Ana kontaktdr izleme (KRC) 3 saniye
boyunca yoksa bu hatay1 verir.
e Arcode lizerinde KRC girisi kontaktorler diistiigiinde aktif olmaldir.
o Kap1 kopriileme kart1 var iken meniiden kap1 kopriileme kart1 var se¢ilmesine ragmen 140-140P arasindaki koprii
¢ikarilmaz ise bu hata ile karsilasilir.
Not: Eger bu hata AREM ekraninda ‘KALICI’ olarak goriiniiyorsa, sistem kalic1 hataya gecmis demektir. Kalict hatay1 silmek
icin Sayfa 19’a bakiniz.

11- Ana kontaktorlerin ¢cekmesi algilanamadi: Ana kontaktdr veya fren aktif iken Ana kontaktdr izleme (KRC) 3 saniye
boyunca varsa bu hatay1 verir.
e Bu hata emniyet devresi 120-130-140 gelmesine ragmen 140P (arem ckraninda 14P olarak goriiniir) gelmemesi
durumunda verilir.
e Bu hata algilanirsa kap1 kopriileme kartinda bir ariza olabilir.
e Ayrica kapi kilitleri yerine oturma stiresi=0,0 sn olarak ayarlanirsa kap1 kapandiginda emniyet devresi gelmez ise yine
bu hatayi verir. Bunu engelemek i¢in kapi kilitleri yerine oturma siiresi en az =0,3 sn olarak girilmelidir.
e Eger kap1 kopriileme kart1 yoksa Arcode iizerindeki 140-140P girigleri birbirine koprii yapilmalidir.
Not: Eger bu hata AREM ekraninda ‘KALICI’ olarak goriiniiyorsa, sistem kalici hataya gecmis demektir. Kalic1 hatay1 silmek
i¢in sayfa 19 ‘a bakiniz.

12- Frenin kapanmasi algilanamadi: Fren inaktif iken mekanik fren izleme (BRC) 3 saniye boyunca yoksa bu hatay1 verir.
e  Motor mekanik freni kapali oldugunda fren mikro sviglerden 100 sinyali BRC girisine gelmelidir. Eger 100 sinyali
gelmiyorsa bu hatayi verir.
e  Fren sviglerini kontrol edin. 100 sinyali sviglerin kontaklarina gelmiyor olabilir.
Not: Eger bu hata AREM ekraninda ‘KALICI’ olarak goriiniiyorsa, sistem kalic1 hataya gegmis demektir. Kalici hatay1 silmek
icin sayfa 19 ‘a bakiniz.

13- Frenin agilmasi algilanamadi: Fren aktif iken Mekanik fren izleme (BRC) 3 saniye boyunca varsa bu hatay1 verir. Motor
mekanik freni agik oldugunda fren mikro sviglerden BRC girisine gelen 100 sinyali kesilmelidir. Eger 100 sinyali geliyor ise bu
hatay1 verir. Fren sviglerini kontrol edin. Motor freni agmiyor olabilir.

Not: Eger bu hata AREM ekraninda ‘KALICI’ olarak goriiniiyorsa, sistem kalic1 hataya gegmis demektir. Kalici hatay1 silmek
icin sayfa 19‘a bakiniz.

14- DC-bara voltaji asin yiikseldi: DC-bara voltaji limit voltajin tizerinde ise bu hatay1 verir. Sebeke voltaji ¢ok yiikseldiginde
bu hatayi verir.

e L1, L2, L3 giriglerinden sebeke voltajin1 kontrol edin. Sebeke voltaji 420V degerini gegmemesi gerekir.

e  Fren direncinin baglantilarini kontrol edin.

15- DC-bara voltaji asir1 diisiik: DC-bara voltaji 3 saniye boyunca voltaj alt limitin altinda ise bu hatay1 verir. Sebeke voltaji
calisma degerinin altina inerse bu hatay1 verir. L1, L2, L3 girislerinden sebeke voltajint kontrol edin. Sebeke voltaji 340V
degerini altina inmemelidir.

16- Gii¢c modulii (IPM) hata bildirdi: Gli¢ modulii (IPM) alarma girdiginde bu hatay: verir.
Revizyonda galisma sirasinda asansorii durdurmak i¢in yukari ya da asagi butonu aniden birakilirsa bu hatay1 verir. Bu yiizden
asansori durdurmak igin, iki butona beraber basilmalidir. Kontaktor diistiikten sonra parmaklar ¢ekilmelidir.

¢ Normal ¢alismada bu hatayla karislasiliyorsa, fren direnci baglantilar1 kontrol edilmelidir.

e Hareket halindeyken emniyet devresi kesiliyor olabilir.

17- Enkoderden hiz 6l¢iimii tutarsiz: Enkoderden gelen bilgi hi¢ beklenilmedik sekilde yiikselirse bu hata ortaya ¢ikar.
e Enkoderin motora montaj1 kontrol edilmelidir. Enkoder déonme esnasinda kayiyor olabilir.
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e Enkoder kablo baglantis1 ve toprak baglantisi kontrol edilmelidir.
e Enkoder kablosu AC voltaj tasiyan kablolardan en az 5cm uzaktan gecirilmelidir.

18- Kabin asir1 hizlandi: Enkoderden gelen hiz bilgisi hesaplanan hizin tizerine ¢ikmasi durumunda bu hata ile karsilagilir.

e  Enkoder baglantilar1 kontrol edilmelidir. Motor parametreleri kontrol edilmelidir.

e  Asansdriin ylik dengesinin dogru bir sekilde yapilmis olmast gerekir. Yiik dengesi kabin igerisine yar1 yiik konularak
kontrol edilmelidir.

e PID kontrol ayarlari igerisinde bulunan Hiz PID kazanglart parametresi kazanglari yetersiz olabilir. Kazanglar
arttirllmalidir.

e Emniyet devresi kontrol edilmelidir. Asansor hareket halindeyken emniyet devresi ani olarak kesildiginde asansor
hizlanip bu hatay1 verebilir.

19- Motor gereken hiza ulasamadi: Motor 5 saniye boyunca referans hiza ulasamadiginda bu hatay1 verir. Motora gerektigi
kadar gii¢ aktarilmasina ragmen motor istenilen hiza ulasamiyorsa bu hata ile karsilasilir.
e  Motor parametreleri kontrol edilmelidir. Enkoder baglantis1 kontrol edilmelidir.
e Yiik dengesi kabin igerisine yarim yiik konularak kontrol edilmelidir.
e PID kontrol ayarlari igerisinde bulunan Hiz PID kazanglart parametresi kazanglari yetersiz olabilir. Kazanglar
arttirllmalidir.
e Asenkron makinalarda Motor plaka bilgileri altinda bulunan Motor yiiksiiz akimi1 %20 olarak ayarlanmalidir.
e Asenkron makinalarda agik ¢evrimde motoru siirmeyi deneyin eger acik ¢evrimde bir hata alinmiyor ise enkoder ve
ENCI kart1 baglantilarini kontrol edin.

20- Enkoder ile iletisim kurulamadi: Enca kartindan hatali bilgi geldiginde bu hatayi verir. Bu hata sadece senkron makinalarda
goriilebilir. Enkoder ile enkoder kart1 arasindaki baglantilar kontrol edilir. Mentiden enkoder tipi kontrol edilir.

21- Fazlarindan en az biri yok: L1, L2, L3 fazlarin1 kontrol edin. Fazlardan biri ya da birkac1 gelmiyor ya da gerilim degeri
¢ok diisiik olabilir.

22- 3-Fazin siras1 hatali: L2 fazi ile L3 ya da L1 faz1 yer degistirmelidir.

23- 24V Besleme gerilimi diisiik: Arcode 24 girislerini 6l¢iin. Olgiilen deger 20VDC nin altinda ise bu hatay1 verir.
e 24V trafo ¢ikisini kontrol edin trafo ¢ikisinda 19VAC olmalidir. Eger SMPS kullaniliyor ise SMPS ¢ikis1 24VDC
olmalidir.
e  Gerilim 19VAC nin altinda ise trafo arizali olabilir ya da 24VDC ¢ikislarinda gerilimi diigiirecek akim ¢eken bir baglanti
vardir.

24- Kabin en iist katin iizerine ¢ikti: Kabin en iist kat seviyesinde iken ML2 manyetik svi¢i kap1 bolgesi miknatisini gegerse
bu hatay1 verir.

e Kap1 bolgesi miknatisinin yeri degismis olabilir.

e 818 miknatisinin pozisyonu degismis olabilir. Kuyu 6grenildi parametresi hayir yapilarak tekrar kuyu 6gretilmelidir.

e  Asansor en st kata geldiginde ML1/ML2 sinyallerinden biri ya da ikisi kesiliyor olabilir. Tiipleri kontrol edin.

25- Kabin en alt katin altina indi: Kabin en alt kat seviyesinde iken ML1 manyetik svigi kap1 bolgesi miknatisini gegerse bu
hatay1 verir.

e Kapi1 bolgesi miknatisinin yeri degismis olabilir.

e 817 miknatisinin pozisyonu degismis olabilir. Kuyu 6grenildi parametresi hayir yapilarak tekrar kuyu 6gretilmelidir.

e Asansor en lst kata geldiginde ML1/ML2 sinyallerinden biri ya da ikisi kesiliyor olabilir. Tiipleri kontrol edin.

26- Toplam akim 6l¢iimii sifirdan farkh: U, V, W akimlarimin toplami 100 milisaniye siiresince sifir degilse bu hatay1 verir.
e Motor iki faza kaliyor olabilir. Motor baglantilar1 kontrol edilmelidir.
e Kontaktorlerin kontagi iletmiyor olabilir.
e Akim sensorlerinden biri ya da birka¢i bozulmus olabilir.

27- Maksimum seyir siiresi asildi: Asansor ayarlanmis olan Kattan kata azami seyir siiresi i¢erisinde kap1 bolgesi (ML1&ML?2)
miknatislarini gegemez ise bu hatayi verir.
e  Maksimum seyir siiresi motor hizina gore ayarlanmalidir.
e MLI1 ve ML2 tiip manyetikleri kontrol edilmelidir. Miknatisla tiip manyetik arasi mesafe en fazla 1 cm olacak sekilde
tiip manyetikler yerlestirilmelidir. Tiip manyetiklerin baglantilar1 kontrol edilmelidir.
o Kap1 bolgesi miknatislar1 kontrol edilmelidir.
Not: Bu hata alindiktan sonra hatayi silebilmek i¢in sisteme reset atmak gerekmektedir. Sistemi revizyona alip tekrar normale
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almak bu hatanin sifirlanmasmi saglamaz.

28- EN sinyali alinamadi: Motoru harekete baslatirken veya hareket esnasinda veya durdururken ana kontaktor sinyali veya
140P girisi 3 saniye siiresince yok ise bu hatayi verir.
e Arcode EN girisine kontaktorler aktif edildiginde 100 sinyalinin geldiginden emin olun.
e Kapi kopriileme kart1 varsa meniiden “kap1 kopriileme karti: var” segildiginden emin olun.
e  Kapi kopriileme kart1 yoksa meniiden “kap1 kdpriileme karti: yok™ segildiginden emin olun. 140 ile 140P arasinda kablo
ile koprii yapilmalidir.

29- ML1-ML2 kisadevre hatasi: ML1 ve ML2, kat seviye miknatisi hizasinda iken ikisinden biri miknatis hizasindan ¢ikarken
digeri de 5 milisaniye icerisinde miknatis hizas1 disinda (ML1=ML2=0) okunursa bu hatay1 verir. Ayn1 sekilde ML1 ve ML2,
kat seviye miknatis1 diginda iken ikisinden biri miknatis hizasina girerken digeri de 5 milisaniye igerisinde miknatis hizasinda
(ML1=ML2=1) okunursa bu hatay1 verir.

e Aynianda ML1, ML2 sinyali kesiliyor ya da ayni1 anda geliyorsa bu hata ile karsilagilir. ML 1, ML2 tiip manyetiklerinin

baglantilar1 kontrol edilir.

o Sinyallerden biri siirekli gelmiyor olabilir.

Not: Bu hata kalict bir hatadir. Kalici hata durumundan ¢ikmak i¢in Sayfa 19°a bakiniz.

30- ML1-ML2 siralamasi yanhs veya okunamiyor: Kabin yukari yonde giderken kat seviye miknatisi hizasina ilk olarak ML1
gelirse bu hatay1 verir. Ayni sekilde kabin asag1 yonde giderken kat seviye miknatisi hizasina ilk olarak ML2 gelirse bu hatay1
Verir.

e Tiip manyetikler ML1 altta ML2 {iistte olacak sekilde dizilmelidir.

e  Asansor asagi giderken 6nce ML1 sonra ML2 miknatisa girmelidir. Tiip manyetiklerin baglantis1 kontrol edilmelidir.
Not: Bu hata kalict bir hatadir. Kalic1 hata durumundan ¢ikmak i¢in Sayfa 19°a bakiniz.

31- Kapi(lar) kapatilamadi: Kapilara kapatma komutu gonderildikten sonra belirli bir siire iginde kapilarin kapanmasi
algilanamazsa (140 sinyali gelmezse) kapilar tekrar agilir ve “P0023: Fotosel geri agma siiresi” kadar beklendikten sonra yeniden
kapatilmaya ¢alisilir. Yeniden kapatmay1 deneme islemi, "P0033: Kapi sikisma giderme deneme sayis1" parametresinde belirtilen
deger kez tekrarlandigi halde kap1 hala kilitlenemiyorsa bu hatay1 verir.

o Kap1 kapanma siiresi yetersiz olabilir. Kap1 kapanma siiresini arttirin.

e Revizyon kutusunda kapi kapat rolesinin baglantisini kontrol edin.

e Kap1 kontaklarinda sorun olabilir. Fis kilit kontaklar1 kontrol edin.

e Eger kapi limit svigleri baglanmamis veya yok ise Kap1 limit svicleri parametresinden bagl degil segenegini segin.

e Yarim otomatik kapilarda kapi kapat i¢in LIR ¢ikist kullanilmig olabilir. Kapi kapat i¢in mutlaka K3 ¢ikist

kullanilmalidir.

32- Kapi(lar) ag¢illamadi: Arcode kapi a¢ komutu vermesine ragmen, kap1 ayarlari icerisinde bulunan kap1 agma gecikmesi
boyunca kapilar agilmaz ise bu hata alinir. Kap1 agma gecikmesinin arttirilir. Kap1 a¢ komutu geldiginde kapilarin fiziksel olarak
acilip acilmadigi kontrol edilir.

33- Kapi(lar) kilitlenemedi: Eger bu hata revizyonda ya da ilk kurulumda alintyorsa ¢alisma modunun kurulum modu olarak
secildiginden emin olun. Normal ¢aligmada bu hata alintyorsa kap1 kapanmasina ragmen 137 ve 140 sinyallerinin geldigi kontrol
edilmelidir.

34- 140 varken 130 yok. Emniyet devresini kontrol edin: UCM testi aktif iken veya kapilar kopriilii iken bu hatay1 vermez.
Aksi takdirde 140 var ve 130 yok ise bu hatayi verir. Emniyet devresi baglantilarini kontrol edin. Dig kapilar kapandiginda 130
sinyali i¢ kapilar kapandiginda 140 sinyali gelmelidir.

35- Emniyet devresi (120) hareket sirasinda kesildi: Asansor revizyon veya geri alma modunda degil ise ve de emniyet devresi
(120) kesik ise bu hatay1 verir. 120 devresini kontrol edin. Hareket esnasinda gevsek halat kontagi, regulator kontagi gibi hareket
ile kontaklarin konum degistirebilecegi kisimlar1 kontrol edin.

36- Mutlak enkoder hatasi (Elgo LIMAX): Bu hata asagidaki durumlarda olusur;
e  Mutlak enkoder parametreleri [(P1041) Mutlak pozisyonlu kuyu enkoderi ayarlari] dogru ayarlanmamasi.
e Elgo LIMAX ve Arcode arasindaki iletisimin kopmasi.
e LIMAX’m agir1 hiz, UCM, yanlis yon ve limit agmasi (normal ¢aligma ve revizyon limitleri) algilamasi. (Fault sinyali)
e LIMAX’mn i¢ hata vermesi. (Defect kodu)
Limax33RED + Safebox ya da Limax33CP kullanilmasi durumunda, 36 hatasi ¢iktiktan sonra, “Info” meniisiindeki “Limax
Durumu” ekrani kontrol edilmesi gerekir.
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Arcode-Arlim-Limax arasindaki iletisim “Limax Durumu” ekraninda goriilebilir. (Arlim karti, Arcode ve Limax arasindaki
iletigimi saglayan karttir)

“Fault” verilmesi durumunda, “Limax Durumu” ekranindaki diger sayfalar incelenmeli ve hangi kutucugun kirmizi yandigina
bakilmalidir.

“Defect” verilmesi durumunda, defekt kodunun ne anlama geldigi, Elgo tarafindan yazilan kullanim kilavuzundan bakilmalidir.

37- Hareket sirasinda (140) kesildi: Seyahat sirasinda 140 50 milisaniye siiresince yoksa bu hatay1 verir.
e Hareket bagladiginda i¢ kap1 kontagi kesiyordur. I¢ kapi kontagini kontrol edin.
e Hareket sirasinda kap1 kapat sinyali kesiliyor olabilir. Kap1 baglanti ve sinyal girislerini kontrol edin.

38- Enkoder degeri, miknatis pozisyonundan farkh: Eger ncoder ile yapilan diizeltme 15 cm'den biiyiikse bu hatayi verir.
e  Kapi1 bolgesi miknatis1 kaymis olabilir. Ya da halatlarda agir1 bir kayma s6z konusudur.
e  Enkoder kaplini kagirtyor olabilir. Enkoderin dogru sekilde sabitlendiginden emin olun.

39- Kat seviye miknatis1 goriilemedi: Kabin pozisyonu, bulundugu kata ait kuyu 6grenmede bulunan kat seviye miknatis
pozisyonundan +3 c¢m araliginda ise ve ML1 ve ML2 den biri yoksa bu hatay1 verir.

e ML1 ve ML2 tiip manyetigini kontrol edin.

e Kapi bdlgesi miknatisini kontrol edin. Miknatis kaymis olabilir. Tekrar kuyu 6grenme islemini yapin.

40- Deprem sinyali algilandi: (DEP) Deprem girisi aktifse bu hatay1 verir. Programlanabilir girislerden DEP girisi olarak atanan
girisin enerjilenip enerjilenmedigini kontrol edin.
Not: Bu hata kalic1 bir hatadir. Kalic1 hata durumundan ¢ikmak igin Sayfa 19°a bakiniz. Ardindan sisteme reset atmak gerekir.

41- 817 sinyali kesilmesi gerekirken kesilmedi: Kabin pozisyonu, kuyu 6grenmede bulunan 817 pozisyonunun altinda ise ve
de 817 sinyali kesik degilse bu katay1 verir. 817 miknatislari kaymig olabilir. Ya da halatlarda asir1 bir kayma séz konusudur.
Miknatisi diizelttikten sonra tekrar kuyu 6grenme yaptirin.

Not: Bu hata kalic1 bir hatadir. Kalic1 hata durumundan ¢ikmak i¢in Sayfa 19’a bakiniz.

42- 817 sinyali gelmesi gerekirken gelmedi: Kabin pozisyonu, kuyu 6grenmede bulunan 817 pozisyonunun iistiinde ise ve 817
sinyali kesikse bu katay1 verir. 817 miknatislarini kontrol edin miknatislardan biri diismiis ya da kaymis olabilir. Miknatisi
diizelttikten sonra tekrar kuyu 6grenme yaptirin.

43- 818 sinyali kesilmesi gerekirken kesilmedi: Kabin pozisyonu, kuyu 6grenmede bulunan 818 pozisyonunun iistiinde ise ve
de 818 sinyali kesik degilse bu katay1 verir. 818 miknatislar1 kaymis olabilir. Ya da halatlarda asir1 bir kayma s6z konusudur.
Miknatist diizelttikten sonra tekrar kuyu 6grenme yaptirin.

Not: Bu hata kalict bir hatadir. Kalic1 hata durumundan ¢ikmak i¢in Sayfa 19°a bakiniz.

44- 818 sinyali gelmesi gerekirken gelmedi: Kabin pozisyonu, kuyu 6grenmede bulunan 818 pozisyonunun altinda ise ve de
818 sinyali kesikse bu katay1 verir. 818 miknatislarini kontrol edin miknatislardan biri diismiis ya da kaymuis olabilir. Miknatisi
diizelttikten sonra tekrar kuyu 6grenme yaptirin.

45- Kap limit svi¢ hatasi: P0013 ve/veya P0020 parametrelerinde bagli olarak tanimlanmig limit svigler dogru ¢alismadiginda
bu hata veriliyor. Limit svi¢ler kullanilmiyorsa parametreler “Kullanilmiyor” olarak segilmelidir. Ya da limit svi¢ baglantilart
dogru olarak yapilmalidir.

47- Fren direnci asir: 1sindi: Fren direncine verilen voltajin zaman iginde degisimi izlenerek tahmini fren direnci sicakligi
stirekli olarak hesaplanir. Bu hesaplanan sicaklik belirli bir degeri asarsa bu hatay1 verir.

e Fren direncinin Arcode da uygun segilip secilmedigini kontrol edin.

e Fren direncinin havalandirmasimnin diizgiin yapilabilmesi i¢in dort tarafininda agik oldugundan emin olun.

SN

48- Sogutucu asir1 1sindi: IPM sicakligi "P0774: Sogutucu asir1 1sinma sicakligt" degerini 3 saniye siiresince gecerse bu hatay1
verir.
e Cihazin altinda bulunan fanlarmn ¢alisip ¢alismadigini kontrol edin.

e Cihaz panosunun havalandirmasinin diizgiin oldugundan emin olun.

49- Harici hata sinyali (XER1) alindi: "(XER1) Dis hata girisi (hemen durdur)" sinyali alinirsa bu hatay1 verir. Programlanabilir
girislerden XERI i¢in belirlenmis giris 100 sinyali ile tetiklenirse cihaz hataya geger. Girisin enerjilenip enerjilenmedigini
kontrol edin. Sinyal kesildikten 5 saniye sonra asansor normal ¢alismaya geri doner.

50- Harici hata sinyali (XER2) alind1: "(XER2) Dis hata girisi (katta durdur)" sinyali alinirsa bu hatay1 verir. Programlanabilir
girislerden XER?2 i¢in belirlenmis giris 100 sinyali ile tetiklenirse cihaz hataya geger. Girisin enerjilenip enerjilenmedigini
kontrol edin. Sinyal kesildikten 5 saniye sonra asansor normal ¢aligmaya geri doner.
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51- Harici bloke sinyali (XBL1) alndi: "(XBL1) Dis blokaj girisi (hemen durdur)" sinyali alinirsa bu hatay1 verir.
Programlanabilir girislerden XBL1 i¢in belirlenmis giris 100 sinyali ile tetiklenirse cihaz hataya gecer. Bu giris tetiklendiginde
asansOr bloke olur. Enerji kapatilip acildiginda ya da sistem yeniden baslatildiginda asansor normale doner.

52- Harici bloke sinyali (XBL2) alindi: "(XBL2) Dis blokaj girisi (katta durdur)" sinyali alinirsa bu hatay1 verir.
Programlanabilir giriglerden XBL2 i¢in belirlenmig girig 100 sinyali ile tetiklenirse cihaz hataya gecer. Bu giris tetiklendiginde
asansor bloke olur. Enerji kapatilip agildiginda ya da sistem yeniden baslatildiginda asansér normale doner.

53- Enkoder yonii ters: Meniiden enkoder yoniinii degistirin. Dislisiz makine igin enkoder yonii degistirildiginde tekrar oto
ayar yapilmalidir.

54- OGD Hatasi: Kalkis tutma degeri ¢ok yiiksek girildiginde sarsintili bir kalkis meydana gelir. Bu durumda bu hata ile
karsilagilir. Kalkis tutma kazanglarini azaltin.

55- Kontaktor diistii: Motoru harekete baslatirken veya hareket esnasinda veya durdururken "(EN) Ana kontaktor aktif" sinyali
100 milisaniye siiresince gelmezse bu hatay1 verir. KPA ve KPB kontaktorlerinin Normalde Agik kontaklarindan gegen 100
sinyali Arcode’un EN girigine gelir. Tiim kontaktorler ¢ektiginde EN girigsinde 100 sinyali olmalidir. Eger hareket esnasinda
herhangi bir kontaktor diiser ya da 100 sinyali kesilirse bu hata ile karsilasilir.

56- 817&818 aym anda kesik: "(817) Alt son yavaslatic" sinyali ve "(818) Ust son yavaslatic" sinyali 0,5 saniye siiresince
kesikse bu hatay1 verir.

57- Dengesiz motor akimi: Motor fazlarindan birinin ya da ikisinin motora gelmedigi durumda bu hata alinir. Kontaktorler
kontrol edilmelidir. Motor uglari test amaciyla dogrudan Arcode motor uglarina baglanabilir. Buna ragmen sorun devam ediyorsa
Arcode motor ¢ikislarinda ya da motor sargilarinda bir sorun olabilir.

58- Akim sensorleri offset hatasi: U, V, W akim sensdrleri offset degerleri 1 saniye siiresince minimum ve maksimum kabul
edilen degerler arasinda degilse bu hatay1 verir.

e “Info” ve “Sistem bilgileri” ekranindan akim sensor degerlerini gézlemleyiniz.

e  Teknik servisle irtibata geginiz.

59- Kabin ters yone hareket ediyor: Kabin referans hizi pozitif iken 817 sinyali aktiften pasife gecerse veya kabin referans hizi
negatif iken 818 sinyali aktiften pasife gegerse bu hatay1 verir.

e Hata yukari hareket sirasinda alintyorsa 817, agagi hareket sirasinda alintyorsa 818 sinyallerini kontrol edin.

e 817,818 sinyallerinde kesilme veya kisadevre olabilir.

e 817,818 baglant1 kablolarinda kiriklik olabilir.

e Revizyonda yukari ve agag1 hareket vererek motor yoniinii kontrol edin.

60- Kap1 kopriileme hatasi: DBR kart1 ile alakali bir hata algilanirsa, bu hata ile karsilasilir.
e DBR kartinda problem olabilir.
e ML1 ve ML2 sinyalleri giiriiltii altyor olabilir.

61- UDI hatasi: CPU hatasi. Teknik servisle irtibata geciniz.
62- Overflow hatasi: CPU hatasi. Teknik servisle irtibata ge¢iniz.
63- Watchdog hatasi: CPU hatasi. Teknik servisle irtibata geciniz.

65- DFC haberlesme hatasi: Meniiden P1029 parametresi EN81-20 uyumlu segilmis ve DFC kart1 baglantis1 yapilmamis ya da
baglanti yapilmasina ragmen DFC karti giincellenmemisse bu hata alinir. Baglanti kontrol edilmeli ve yazilim tekrar
giincellenmeli.

66- Kap1 kontaklar1 ya da DFC kart hatasi: EN81-20 ye gore asansor her durdugunda kapilarin kopriilii olup olmadigi kontrol
edilir. DFC kart1 test sirasinda beklenmeyen bir sinyal alirsa bu hatay1 verir. Kapi tipi ve emniyet devresi baglantilar1 kontrol
edilmelidir. Asagidaki tabloya gore sinyallerin gelip gelmedigi kontrol edilmelidir.

Kap1 A Kap1 B 133 | 135 | 137 | 140
ACIK KAPALI 0 0 1 1
KAPALI ACIK 1 0 0 1
ACIK(TEST1) | ACIK(TEST1) | 0 0 0 1
ACIK(TEST2) | ACIK(TEST2) | 0 1 0 1

Cift kapinin beraber agilmasi durumunda iki test yapilir. Test sonuglarinin tabloya uygun olmamasi durumunda sistem hata verir.
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71- Lisans anahtari (dongle) bulunamadi: "P0839 Arcode sinift" Arcode Midline segili ise ve sistemde Midline veya Highline
Dongle yoksa veya parametrede Arcode Higline secili ise ve Highline dongle yoksa bu hatay1 verir.

72- Limitli 6zellik: "P0839 Arcode siifi" Arcode Basic secili ise ve agagidaki durumlardan birisi varsa bu hatayi verir.
e "P0002: Durak sayis1", 16'dan fazla girilmisse,
e "P0135: En yiiksek seyir hiz1", 1,6 m/s den fazla girilmisse,
e Sistemde bulunan Arcode sayist 2'den fazla ise,
e "P0890: Acil servis fonksiyonu", "Kullaniliyor" segilmis ise,
e "P0942: Park durum se¢im sekli", "Saat araliklarina gére degisen park duragi" se¢ilmis ise,
e "P0839 Arcode smift" Arcode Midline secili ise ve asagidaki durumlardan birisi varsa bu hatay1 verir.
e "P0002: Durak sayis1", 24'ten fazla girilmigse,
e "PO135: En yiiksek seyir hiz1", 2,5 m/s den fazla girilmigse.

73- Kuyuya giris algilandi: Kuyuya giris korumasi aktif oldugu durumda, asansoriin bulundugu kat haricindeki katlardan
birinden "(SPR*) Kuyu koruma anahtar1 Durak-*" sinyali alinirsa bu hatay1 verir. (Normalde kapilar kapali iken sinyal
gelmemelidir) Kuyuya giris algilaninca sinyal gelir. Kontag1 ve sinyal pozisyonunu kontrol edin. (Fonksiyonlarina gore giris
¢ikis durumlarindan SPR sinyalleri kontrol edilmelidir)

Not: Bu hata kalict bir hatadir. Kalic1 hata durumundan ¢ikmak i¢in Sayfa 19’a bakiniz.

74- Enkoder offset acis1 bulunamadi: Kone motor hatasidir. Bu hata siirekli olarak alinirsa enkoder tipi yanlis seg¢ilmis
demektir.

75- CML Geri Besleme hatasi: Biiylik kabinlerde makine freni yetmedigi i¢in kabinin altindaki hiz regiilatdriine bagl bir pin
bulunur bu pin her harekette aktif edilir. Durdugunda ise tekrar kilitlenir. Eger bu kilit kullanilmamiyor ise,

Koruma izeleme ayarlari-->kuyu/kabin koruma ve izleme ayarlari-->Kabin hareket kilidi (CML) izleme: Kapal1 yapilir.

Not: Bu hata kalic1 bir hatadir. Kalic1 hata durumundan ¢ikmak icin Sayfa 19’a bakiniz.

76- Kuyu koruma reset anahtar1 aktif: EN§1-21 uygulamalar da kullanilan kuyu reset anahtar1 girisi (DOMRS) 60 saniye
boyunca aktif olursa bu hata verilir. Bu girisin sadece resetlenme boyunca enerjilendirilmelidir. Daha sonra bu girisin enerjisi
kesilmelidir.

79- AkKim motor limitinin iizerine ¢ikti: Motora aktarilan akim degeri cihaz akim sinirin iizerine ¢ikti. Motor akim degeri
kontrol edilmelidir. Kullanilan Arcode gii¢ sinifinin motor akimina uygun oldugu kontrol edilmelidir. Dengesiz yiiklemelere
karsin kars1 agirlik yiik dengesi kontrol edilmeldir. Asenkron makinalarda nominal kayma frekansinin dogru girildigi kontrol
edilir.

80- Akim uzun siire motor limitine yakin kaldi: Motor akimi, "P0159: Nominal motor akim1" ve "P0429: Motor akim fazla
yiikleme limiti" degerlerinin ¢arpimini 6 saniye siiresince asarsa bu hatay1 verir.

e  Motor parametrelerini kontrol edin.

e Karsi agirligin uygun oldugundan emin olun.

e  Motora uygun giicte cihaz kullanildigindan emin olun.

e Olast mekanik sikismalari kontrol edin.

81- Grup kimligi cakisma hatasi: Sistemde bulunan Arcode'lardaki "P0086: Grup kimligi" parametre degeri herhangi biriyle
cakisirsa bu hatay1 verir. Bu parametreyi kontrol ederek her asansére farkl bir ID verin.

82- Gruptaki tiim asansorlerin durak sayis1 aymi olmahdir: Sistemde bulunan Arcode'lardaki "P0002: Durak sayisi"
parametre degeri herhangi birinde farkl: girildiyse bu hatay1 verir.

83- APRE Kkilidi acilamadi: "P0788: Apre izleme" parametresi agik ise ve frenler agildiktan sonra 3 saniye icerisinde "(APRI)
Apre izleme" girisinden 0 okunmazsa bu hatayi verir.
Not: Bu hata kalict bir hatadir. Kalic1 hata durumundan ¢ikmak i¢in Sayfa 19°a bakiniz.

84- APRE Kkilitlenemedi: "P0788: Apre izleme" parametresi agik, "(RP) Ana kontaktér" ve "(APRO) Apre tetikleme" ¢ikisi 0
ise ve "(APRI) Apre izleme" girisinden "P0804: Hiz regulatdrii kilitleme gecikmesi" siiresi boyunca 1 okunmazsa bu hatay: verir.
Not: Bu hata kalic1 bir hatadir. Kalic1 hata durumundan ¢ikmak i¢in Sayfa 19’a bakiniz.

85- Enkoder referans hatasi: "P0868: Enkoder kuplaj sekli" parametresi "Endirekt inkremental enkoder" olarak se¢ilmigse ve
ag1 diizeltme oran1 120 dereceyi agmigsa bu hatay1 verir.

e Enkoderin baglantilarin1 kontrol edin

e Enkoderin mekanik kuplajini kontrol edin, enkoder tekerlegi kayiyor olabilir.
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e 7 kanalina bagl olan referans sinyalinin dogru gelip gelmedigini kontrol edin.

86- UCM algilandi: Kap1 kopriili ve 140 veya 130'dan biri "0" ise ve ML1 veya ML2'den biri "0" ise bu hatay1 verir.
Not: Bu hata kalic1 bir hatadir. Kalic1 hata durumundan ¢ikmak i¢in Sayfa 19’a bakiniz.

87- Seviye yenileme bolgesinden ¢ikildi: "P0075: Seviye yenileme fonksiyonu", "141-142 sinyalleri ile" secilmisse: Asansor
katta beklerken "(141) Seviye yenileme asag1 tetikleme" ve "(142) Seviye yenileme yukar tetikleme" giriglerinden 0 okunursa
bu hatay1 verir. "P0075: Seviye yenileme fonksiyonu", "Liftsense ile" secilmigse: Asansor katta beklerken Liftsense’den okunan
deger +7 cm ve -7 cm arasinda degilse bu hatay1 verir.

Not: Bu hata kalict bir hatadir. Kalic1 hata durumundan ¢ikmak i¢in Sayfa 19’a bakiniz.

88- Seviye yenileme sirasinda asir1 hizlanma: Seviye yenileme esnasinda kabin hizi, "P0814: Seviye yenilemede asir1 hiz
hatasi limiti" degerini gecerse bu hatay1 verir.

89- Kalkis sirasinda kabin tutulamadi: Kalkis sirasinda rotor bir ¢geyrek turdan fazla donerse bu hatayi verir. Kalkis tutma PID
kazanglarmi (KP ve KD parametreleri) ayarlayin.

90- Kap1 6n agma sirasinda asir1 hizlanma: Kapi kopriilii iken kabin hizi, "P0813: Kapi 6nagmada asir1 hiz hatast limiti"
degerini gecerse bu hatay1 verir.

91- Kuyu ¢ok uzun: Kuyu 6grenme sirasinda kuyunun hatali 6grenilmesi durumunda bu hata alinir. Motor hizinin, kullanilan
miknatislarin boyunun ve bayrak uzunlugu parametresinin hatali olmasi durumunda bu hata alinir. Diizeltme yapildiktan sonra
tekrar kuyu 6grenme yapilmalidir.

92- Pozisyon takip hatasi: Ozellikle KONE motorlarda kullanilan inkremental enkoderin hata oranm yiiksek olmasi nedeniyle
bu hatanin ¢ok yiiksek olmasi durumununda bu hata alinir. Eger bu hata standart dislisiz ya da dislili motor da alintyorsa poziyon
izleme fonksiyonu kapatilabilir. “Pozisyon takip hatas1 hassasiyeti (P1085) = Kapal1”.

93- Bakim siiresi asildi: Sistem saati “bakim siiresi P1006” numarali parametreye girilen tarihi gegtiginde hata verilir ve asansor
servis disina geger.
“P1006” parametresi aktif olmasi i¢in, dncelikle “P1005” bakim siiresi kontrolii parametresi “Ac¢ik” olarak ayarlanmalidir.

94- Kabin lambasi sigortasi atti: Arcode'da 3 faz var algilanip IBC-S'de 220V girisi yok okunursa bu hatay1 verir.

95- Elle kurtarma (SEV anahtari): "P0810: Devreye alma test araglar1" kapali ve "(MEM) Elle kurtarma anahtar1" sinyali
varsa bu hatay1 verir. Elle kurtarma anahtari elektrik kesintisinde kullanildigi i¢in besleme var iken kullanicty1 uyarmak amaciyla
bu hata verilir. Devreye alma test araclar1 sadece test sirasinda aktif edilmelidir.

96- UPS testi basarisiz oldu: UPS testi tamamlanamazsa bu hatay1 verir. Akiileri kontrol edin.
Not: Bu hata kalict bir hatadir. Kalic1 hata durumundan ¢ikmak i¢in Sayfa 19°a bakiniz.

97- Yon degistirme limitine ulasti: "(P0964) Yon degistirme sayis1 limiti" sifirdan farkli bir deger girilmigse ve seyahat yon
degistirme sayicisi bu degere ulagsmigsa ilk katta durusta bu hata verilir. Bu fonksiyon genellikle plastik halatlarin kullanim
Omiirlerinden sonra kullanilmasini 6nlemek i¢in kullanilir. Halatlar1 degistirdikten sonra (P0964) parametresini uygun miktarda
arttirin.

Not: Bu hata kalic1 bir hatadir. Kalic1 hata durumundan ¢ikmak i¢in Sayfa 19’a bakiniz

98- Kritik ¢evrebirimlerden birisi devredisi: Normal ¢caligsma sirasinda kritik cihazlardan birisinin CANbus baglantisi kesilirse
asansor servis disma almiyor. Ornegin, Fotosel girisi (FSLA) IBC-S kartinin programlanabilir girislerinden birine atanmus ve
ana kontrolcii IBC-S kart1 ile haberlesemezse, normal ¢alismada bu hata ile karsilasilir. Kritik olan girisler ‘programlanabilir
girisler listesinde’ kirmizi renk ile gosterilmistir. Bu hata kodu EN81-20 standardina gore eklenmistir. Kurulum esnasinda bu
hatay1 almamak i¢in “Calisma modu” parametresi “Kurulum modu” olarak secilmelidir.

99- Halat kayma diizeltme hatasi: Halat diizeltme parametresi aktif edilmisse diizeltme hareketi en fazla 100 cm yapilabiliyor.
100 cm hareketten sonra hala kap1 bolgesi bulunamadiysa bu hata verilir. Halatlardaki kayma kontrol edilmelidir.

100- Harici kalic1 hata-1(Gerialma/revizyon haric) : “(XPE1) Dis kalici hata-1” sinyali alinirsa bu hatayi verir. Bu hata aktif
olsa bile asansor gerialma veya revizyon modlarinda ¢aligir. Ancak normal moda alindiginda hata yeniden aktif olur.
Not : Bu hata kalic1 bir hatadir. Kalici hata durumundan ¢ikmak igin Sayfa 19’a bakiniz.

101- Revizyon/Gerialma kumandasi baglantis1 yanhs: Gerialma veya revizyon el terminali anahtarlar1 revizyon moduna
alindiginda, (herhangi bir yon butonuna basilmadig siirece) 120 sinyalinin kesilmesi gerekir. Eger, baglantinin yanlis yapilmasi
sebebiyle, bu anahtarlardan birisi g¢evrildiginde 0,5 saniye boyunca 120 sinyali kesilmezse bu hata verilir. El terminali
baglantilarinizi kontrol ediniz ve anahtarlarin revizyon konumundayken emniyet devresini kestiginden emin olunuz.
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102- EN sinyali kesilmedi: Normal ¢aligmada asansor hareket etmiyorken (EN) sinyali aktif ise bu hata alinir.
e (EN) sinyalinin atandig1 girisin kontaktorler diistiikten sonra neden aktif kaldigini kontrol ediniz.
e Ana kontaktorlerin saglikli ¢alisti§indan ve yapigmadigindan emin olunuz.
e (EN) girisi ile 100 (24VDC) arasinda kdprii olmadigindan emin olunuz.

104- 140 var, 104P yok: Donanim hatasi Teknik servisle irtibata geciniz.

108- SD kart hatasi. SD kart yok: Arpass fonksiyonu aktif ve ¢alisma tipi olarak Manyetik kart segili ise cihaz iizerinde SD
kart takili olmas1 gerekmektedir. Cihaziniza SD kart takiniz.

110- IPM hatasi. Siiriicii gerilimi diisiik. Besleme gerilimi 19 VDC degerinin altina diistii: 24 VDC degeri limitlerde
diistiigiinde veya SMPS’de kisa devre omasi durumunda bu hata verilir. 24 VDC beslemesini kontrol ediniz.

111- IPM hatasi. Transistor kisa devre: Emniyet devresi seyahat sirasinda kesilmis veya kontaktorler herhangi bir sebepten
diismdiis olabilir.
e  Bu hata belirli bir katta olusuyorsa, ilgili katin kap1 kontagini kontrol ediniz.
e Bu hata farkli katlarda olusuyorsa, kabin kap1 kontagini kontrol ediniz.
o Eger kontaktorlerin arizali olma ihtimali varsa, motor kablolarini sistemin calisip ¢alismadigini1 kontrol etmek igin
dogrudan Arcode iizerindeki “U, V, W” ¢ikis terminallerine baglaymiz (Pano bypass edilmis halde). Eger bir hata
olugmazsa, kontaktdrleri ve baglantilar1 kontrol ediniz.

112- IPM hatasi. IPM agsir1 1sindi: IPM sicakligi 120 dereceyi gegerse bu hata verilir. 24 VDC geriliminin diismesi de ayrica
bu hatay1 etkileyebilir. Cihazinizin motora uyumlu oldugundan emin olunuz.
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